
各部署で必要なダッシュボードを最大２０パネル迄使えます

現場情報のセンシング～一元管理～各部署での共有が

シンプルにできるＤＸシステムです

画面のコピーで一部不鮮明な部分がありますが何時でも本機のデモも可能です

１

ＤＤＸＸフフルルハハーーモモニニーーシシスステテムム
工場内のすべて
に調和の取れた

↑

稼動管理

全社で協調して問題解決 会社と全員がハッピーに

↑

故障監視
↑

電気代削減

トレーサビリティ管理 ラランンササムムウウエエアア回回避避

情報の共有化 全工場の見える化

↑

省エネ管理
↑

CO2削減

各種の温度管理

主機の管理 補機の監視 チョコ停削減品質管理
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特徴は１対の電線で最大2,000ヶ所のデータ収集管理ができます

例えば※1のNo3のセンサ情報が※2の①～④の用途に使え、※3でNo1～Max2000センサまで一元管理が出来て、更に必要な部署※4で必要なダッシュボードで個別に管理できます

また１対の電線(赤線)で結ばれた各パソコン間は8ビット256種類の社内の情シス等で決めた独自のコマンドでシークレットな情報交換等も可能となります

（この情報収集の基本は各地で20年以上の連続使用実績があります）

１対の電線

全ての情報を
同期して共有

　　　特徴
・分岐拡張自由
・耐ノイズ性の抜群
・電線種別不明

ｻﾌﾞｼｽﾃﾑ

伝送路

赤線の伝送路上の全ての機械
の①～④の情報の一元管理

No3の1台のセンサを①～④の複数部署で管理

ﾒｲﾝｼｽﾃﾑ
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クラウド不要のシステムですのでハッキング対策は万全です

これですべて完結です、 維持費のかかるクラウドは一切不要です

電線２本のユニバーサル
ラインですべての
データを集め
てＤＸ化

①

② 基本はクラウドやNETを使いませんのでの社内情報と社外を明確に分離することができます
① 最大10Km四方のエリアも自由な分岐配線で多くの情報管理が可能です

③ 無線を使わないシステムですのでデータの欠損や漏洩もなく、社内で確実に情報共有できます

②

③
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ムダな電気の浪費を全員で見える化！

①

② ③

問題点の明示

①始業時の調整に１時間も掛かっている、②加工していない時の無負荷電流が多すぎる、③仕事を終わってもブレーカを切っていない

④の毎朝発生するこのピークは、⑤のラインと、⑥のラインピークが重なっているため、⑥の作業を午後にすれば契約電力が大幅に下がる

全受電電力

④

⑤

⑥
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全自動グラフによる見える化は問題点が誰でも分ります

①

②

③

①能率アップの原因を探ると生産性が上がる、②切れが良くなった、交換時期を決めれる、③仕事を終わってもブレーカを切っていない

④連続的な加工作業の場合、⑤の工程5-4でボトムネックが発生し後工程まで伝播、⑥残業となり大幅な生産性ダウン、⑤の改善が必要

④

⑤

⑥

大型切断機
タ
ン
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ム
型
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工
ラ
イ
ン
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特徴は１0年スパンの自動グラフで画面が問題点を提示します

左下の10年スパンのグラフの、各種の計測値は夏冬の温度の影響を受けながら一定の推移をしていますが
下から2番目(赤丸の下)は毎年振動の計測値増大しているのが分かり、故障停止の前に修理ができました

現場写真とか見取り図上での分かり易い画面生成も可能です
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トータル的なユーテリテイ管理は省エネ、CO2削減に大幅に寄与します

個々のダッシュボードではそれぞれの目的に応じた詳細な計測表示画面で運用管理ができます
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455℃

特徴は１対の電線で最大2,000ヶ所のデータ収集管理ができます

左のパネルは自動車メーカに納めた電気自動車の650点のバッテリーエージングの温度計測監視画面です
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トレーサビリティ管理

368A

ダッシュボード最大２０パネル

時/日/月/年/10年

各ダッシュボードごとに１時間、１日、１月、１年、10年ごとのリアルなグラフ描画の切替が可能

10年グラフは瞬時に膨大な
データを「見える化」します
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