
↓↓全全自自動動ででここれれららがが分分かかりりまますす！！

エアー経路のモレ具合

工場配管の細い場所

イレギュラな機器の動作

可動部の故障や異常

↓改善度に応じて■が減ります

操業停止後の減圧を
自動的に追尾検証

末端に近い、エア負荷
の大きい場所で監視

吐出温度の変動で多く
の故障要因を検出

ベアリングや回転部や
摺動ヶ所等の振動監視

日本での平均的なエアー漏れ率は30％近いと言われています
37KWのコンプレッサで年間約170万円の電気代の損失です

参考グンゼ社HP等各所 https://www.gunze.co.jp/engineering/energy-saving/factory/
損失の試算 37KW×25円/KWH×24時間×365日×30%＝243万円×稼動率70%＝170万円

更に負荷電流(＝電力)の組合せ管理で電気代、CO2削減や予知メンテ情報の取得

豊中計装の技術とAIエージェントの共同開発 【コンプレッサー見守り盤 MS-44C】 【ミニ情報カード】：エアーのモレ等の自動管理 MJ001


