
全自動でこれら分かります！

①エアー経路のモレ具合

②工場配管の細い場所

③イレギュラな機器の動作

④可動部の故障や異常

改善度に応じて■が自動的に減ります

操業停止後の減圧を
自動的に追尾検証

末端に近い、エア負荷
の大きい場所で監視

吐出温度の変動で多く
の故障要因を検出

ベアリングや回転部や
摺動箇所等の振動監視

⑤更に負荷電流(＝電力)の組合せ管理で電気代、CO2削減や予知メンテ情報の取得ができます

【コンプレッサー見守り盤 MS-44C】

全国平均のエア漏れ 20～30％の損失

MS44C_00
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容量　　20%モレ　 30%モレ

7.5kw　　23万円　 34万円

15kw 46万円 69万円

22kw 72万円 101万円

37kw 113万円 170万円

エアー漏れの年間電気代損失

損失の試算 25円/KWH　稼動率70%
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工事材料一式

MS44C

※センサは計測内容により異なります(圧力、振動等　0-5V、4～20ｍAタイプは全て使えます)

① ケース　415x640x144mm
② 主装置　PUX0-C DC24V
③ センサ一式標準セット
　・圧力センサ 0～1Mpa
　・温度センサ -40℃～80℃
　・振動センサ 0～1G
　・電流センサ 0～100/500A
④ ACアダプタ DC24V1A
⑤ RS232C/USB変換器
⑥ （増設HDMI用USBハブ）
⑦ 専用PC(大メモリ省電力)
⑧ 専用ソフト(MGM16L6）
　　　

⑨別売り工事材料一式
・ケーブル100m+20m
・ワンタッチ中継端子
・プルボックス､配材
・本体-中継端子間,接続済

ワンタッチ中継端子

各種のセンサ※
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